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Příloha č. 5 Zadávací dokumentace: Technická specifikace části č. 4 – Zařízení pro sušení granulátu

[bookmark: _GoBack]Předmětem veřejné zakázky je výroba, dodávka, instalace a školení dle uvedených specifikací 
-	OBECNÉ SPECIFIKACE:
-	Zařízení bude obsahovat kompletní dokumentaci včetně el. verze výkresů, schémat, obslužný a servisní manuál v českém jazyce se základními rozměry zařízení spolu s instalačními požadavky.
-	Seznam doporučených náhradních dílů spotřebního charakteru.
-	Součástí dodávky je doprava zařízení od výrobce, přes jeho složení v místě zadavatele a jeho následnou instalaci. Výška výrobních prostor je 3000 mm. Skládání stroje z přepravního prostředku bude probíhat zadní částí přepravního prostředku, ne zboku (nákladová rampa). Info k přepravě: Zařízení musí být uloženo tak daleko od kabiny řidiče (nákladní automobil), aby se při vyvezení stroje mohlo zajet pod přepravní paletu paletovým vozíkem.
-	Pro každé zařízení musí být vypracován Protokol o shodě – Declaration of Conformity  (CE značka, dle zákona 22/1997 Sb., ve znění pozdějších předpisů).
-	Zařízení musí splňovat požadavky dané zákony, normami a předpisy na stroje provozované v České republice (technické, bezpečnostní atd.).
-	Veškeré zařízení, pokud bude obsahovat ovládací panely, musí být vybaveno českým nebo anglickým jazykem
-	Zařízení musí splňovat podmínky provozu dané kontrolovaným prostředím třídy ISO 14644 Class 8. Toto zařízení musí být schopno pracovat, aniž by bylo zdrojem částic a/nebo mikrobiální kontaminace. (Zařízení nesmí dále uvolňovat maziva a jiné provozní kapaliny, kontaminovat vyráběný výrobek, musí pracovat bez výparů do okolí, nutnosti odtahů a nutnosti exového prostředí.)
-	Hlučnost zařízení či souboru zařízení nesmí překročit hranici 85 dB.
-	Veškeré zařízení musí být buď v nerezovém provedení nebo speciálním barevném provedení Med White RAL 9010

Technické Specifikace část 1/2: Sestava zařízení pro sušení a dopravu  granulátu – 
(3 sušící jednotky k lisům)
SUŠÍCÍ JEDNOTKY:
Tlakovzdušná sušící jednotka
Počet kusů:     3 ks
Specifikace
1) Kapacita sušící násypky – 6 l  
2) Materiál ve styku s granulátem – sklo nebo nerez. ocel
3) Sušící výkon – průtok procesního vzduchu min. 1,5 m3/h 
4) Automatická redukce spotřeby stlačeného vzduchu v závislosti na spotřebě granulátu kvůli omezení spotřeby stlačeného vzduchu v závodě
5) Otevřená databáze materiálů integrovaná do řídícího systému sušící jednotky obsahující parametry pro sušení granulátů (název, teplota sušení, jiné specifikace) 
6) Ochrana materiálu před přesušením, funkce automatického snížení teploty sušení v případě ukončení spotřeby granulátu procesním strojem
7) Rosný bod min. -25°C
8) Sušící teplota – rozsah: 40 až 150°C
9) Vizuální a akustický alarm
10) Spouštěcí hodiny
11) Interní sonda pro kontinuální snímání hodnoty rosného bodu se zobrazováním hodnot
12) Sušící jednotka vybavena přírubou pro fixaci vakuového nasavače
13) Mobilní rám pro umístění sušící násypky na podlahu s předpokladem umístění materiálového zásobníku o kapacitě min. 100 l v těle rámu přímo pod sušící jednotkou za účelem minimalizace zastavěného prostoru
14) Odsávací box pod násypkou plně izolovaný s výstupem granulátu D40mm, vhodný pro umístění čistícího ventilu

DOPRAVA MATERIÁLU:
Vakuové nasavače pro plnění sušících násypek 
· Objem min. 1 l, max. 3 l – 3 ks
· Materiál ve styku s plastovým granulátem – nerezová ocel
· Nerezový síťový filtr
· Inspekční dvířka
· Systém řízení komunikující  se spolupracujícími stroji a zařízeními
Vakuový nasavač pro nasávání vysušeného materiálu na procesní stroj 
· Objem 1 l – 3 ks
· Materiál ve styku s plastovým granulátem – sklo
· Hladinový senzor pro snímaní hladiny materiálu v nasavači
· Systém řízení komunikující  se spolupracujícími stroji a zařízeními
Vývěva – zdroj podtlaku
· 1 ks        
· Výkon min. 3 kW
· Vakuová linie – Ø 40 mm 
· Systém řízení komunikující se spolupracujícími stroji a zařízeními
· Centrální filtr vývěvy s filtrační vložkou pro jemný prach a odnímatelným kontejnerem pro výsyp prachové složky
· Centrální filtr vývěvy umístění nad motorem za účelem minimalizace zastavěného prostoru
Čistící ventily
· 3 ks        
· Kovové tělo, nikoliv plastové, Ø 40 mm
· Dvoupístové provedení
· Nerezový filtr
Potrubí, montážní materiál
· Materiálové linie – Ø 40 mm – flexibilní hadice, vybaveny čistícím ventilem
· Vakuová linie – Ø 40 mm – hliníkové trubky
· Nerezové sací jehly dvojité – 3 ks        

Zásobníky na plastový granulát
· 3 ks       
· Objem – 100 l
· Materiál – nerezová ocel
· Port pro vložení sací jehly Ø 40 mm
· Mobilní provedení na kolečkách s brzdou
· Nerezové víko s 2 madly
· Kuželový tvar zásobníku        

SUPERVIZNÍ SYSTÉM:
· Modifikace softwaru pro zajištění komunikace se stávajícími systémy, které zajisťují komunikaci mezi spolupracujícími stroji.
Technická specifikace část 2/2 Sestava zařízení pro sušení a dopravu  granulátu 
(mobilní molekulární sušící jednotka – 1 ks, mobilní sušící násypky – 4 ks, podtlakový nasávač k vstřik. lisu – 1 ks, podtlakové nasávače pro sušící násypky – 4 ks, předělání současného systému podtlakové dopravy granulátu – 1 ks)

Vzdálenost vývěvy od lisu bude mezi 40 – 50 metry. Sušící zařízení bude umístěno vedle lisu do vzdálenosti cca 2 metrů. Zařízení na sušení granulátu bude mít 4 násypky/sila pro kontinuální sušení resinu.

a) Molekulární sušící jednotka 
· 1 ks zařízení pro sušení resinu
· řešení vhodné pro přípravu materiálů viz tab. 1 níže
· rozsah procesních teplot 60-150°C
· zařízení  udržující konstantní hodnotu  rosného bodu po celou dobu procesu
· rosný bod minimálně -50 °C + nastavení hodnoty rosného bodu
· rotorová sušící jednotka, bez nutnosti výměny náplně molekulárního síta
· vizuální a akustický alarm
· sériový port RS485
· spouštěcí hodiny (denní a týdenní časovač)
· sušící jednotka vybavena automatickou redukcí procesní teploty v případě zastavení odběru granulátu ze sušící násypky – ochrana materiálu před přesušením
· řešení sušícího systému musí být vhodné pro přípravu 3 různých materiálů samostatně s možností nastavení teploty sušení nezávisle pro každou z násypek
· 2 ventilátory (pro proces a pro regeneraci)

b) Sušící násypky
· 4 ks samostatných sušících násypek umístěných v mobilním rámu odpovídajících přípravě 5 různých materiálů, viz Tab. 1 (1 ks – Cyrolite; 1 ks – PP 3622; 2 ks na všechny zbylé typy granulátů)
· nerezové provedení (kontakt s materiálem)
· plná izolace válcové i kuželové části násypek, odsávacího boxu min. 60 mm
· pneumatické ovládání (uzavření/otevření) sacích boxů kvůli zamezení kontaminace (řešeno např. čistícím ventilem)
· zařízení bude obsahovat grafický ovládací displej a inspekční sklo
· zařízení bude dále obsahovat ochranu materiálu proti degradaci pomocí automatického by passu, který omezuje proudění suchého vzduchu do sušící násypky v případě neodebírání materiálu
· mobilní rám bude dále umožnovat dodatečné rozšíření násypek - stavebnicový systém 

c) Systém podtlakové dopravy granulátu 
· 1 ks podtlakové dopravy
· Požadavky na samotnou dopravní cestu:
a) materiálové linie - Ø 40 mm – nerezové trubky
b) vakuová linie – Ø 40 mm – hliníkové trubky (úspora nákladů)
c) kolena 90° na výstupu ze všech 4 materiálových liniích – sklo (z důvodu kontroly zůstatku granulátu v potrubí a omezení opotřebení dopravní cesty)
d) Nerezové sací jehly dvojité – 4 ks (z důvodu zajištění přisání vzduchu a neucpání sacího potrubí velkým množstvím granulátu)
· systém musí zaručit samočistící schopnost potrubí při výměně granulátu (granulát nesmí kontaminovat následující výrobu anebo způsobovat navlhání granulátu zůstávajícího v potrubí)
· zajištění odvodu elektrostatického náboje tak, aby nedocházelo k ulpívání granulátu na těsnících mechanických částech systému dopravy a sušení a tím ztrátě funkčnosti dopravy granulátu (např. ofuk klapky nasávače).
· zařazení bude dále obsahovat:
a) 4 ks vakuových nasávačů pro nasávání materiálu do sušících násypek
b) 1 ks vakuového nasavače pro nasávání materiálu na vstřikovací lis
c) tělo vakuových nasávačů ideálně v nerezovém provedení či sklo

Používané materiály jsou TPE (Pellethane); PEBA-Ether (Pebax 4033); PMMA (Cyrolite); PP (PP3622), TPE (Pebax 6333).  
Velikost zpracovávaných dávek je o objemu: 
TPE (Pellethane) = nutný minimální objem zásobníku 4,2 l resin (při 6 hodinách předsoušení), což odpovídá hodinové spotřebě lisu 0,7 l resinu/hod.
PEBA-Ether (Pebax 4033) = nutný minimální objem zásobníku 1,5 l resin (při 6 hodinách předsoušení), což odpovídá hodinové spotřebě lisu 0,24 l resinu/hod.
PMMA (Cyrolite) = nutný minimální objem zásobníku 18,8 l resin (při 4 hodinách předsoušení), což odpovídá hodinové spotřebě lisu 4,7 l resinu/hod.
PP (PP3622) = nutný minimální objem zásobníku 2,8 l resin (při 2 hodinách předsoušení), což odpovídá hodinové spotřebě lisu 1,4 l resinu/hod.
TPE (Pebax 6333) = nutný minimální objem zásobníku 1,5 l resin (při 6 hodinách předsoušení), což odpovídá hodinové spotřebě lisu 0,25 l resinu/hod.






image1.jpeg
%)

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU




image2.png
EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionaini rozvoj
Operatni program Podnikni
ainovace pro konkurenceschopnost




