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A. Uvod

Predmétem této projektové dokumentace je reseni Uspornych opatieni vedoucich
ke snizeni energetické narocnosti stavajicich vyrobnich hal I, II a III v aredlu spolecnosti
BOHEMIA RINGS s.r.o. v Zamrsku.

Tato ¢ast Fesi instalaci novych tmavych plynovych infrazafri¢d pro vytapéni
vyrobnich prostor hal I, II a III a provedeni nového podruzného méfici mista pred

vstupem NTL plynovodu do objektu vcetné vlastni Upravy stavajicich NTL plynovych
rozvodd uvniti objektu.

Jsou-li v ZD nebo jejich prilohach uvedeny konkrétni obchodni nazvy, jedna se
pouze o vymezeni pozadovaného standartu a zadavatel umozZiuje i jiné technicky a
kvalitativné srovnatelné reseni.

B. Technicky popis

B.1 Stavajici stav

Skupina vyrobnich hal I, II a III v aredlu c T——
spole¢nosti BOHEMIA RINGS s.r.o. v Zamrsku je
napojena na vnitrofiremni NTL rozvod plynu. Pred
zapadni obvodovou sténou je potrubi ocel DN 80
vyvedeno nad terén, kde je osazen pfirubovy kulovy
kohout DN 80, hlavni uzavér plynu (HUP), a nasledné
je ocelové potrubi DN 80 zavedeno skrz obvodovou
sténou do mistnosti  kompresorovny  (1.11)
v zapadnim jednopodlaznim zdéném pfistavku.
Potrubi je nasledné vedeno po sténé nad podlahou
do vyrobni haly - obrobna II, kde je na stfedni délici
sténé rozvétveno do 5 samostatnych vétvi. Hlavni
vétev, ocelové potrubi DN 100 slouzi k plynofikaci
vyrobni haly - obrobna III a skladu hotovych
vyrobkd. Vétve DN 40 umisténé vpravo od osy
potrubi DN 100 slouzi k dopojeni stavajicich svétlych
plynovych zaFi¢l osazenych podél vychodni obvodové
stény vyrobnich hal I a II (délici sténa mezi
vyrobnimi halami a skladem hotovych vyrobkd). Tyto
vétve budou v ramci Upravy plynofikace odstaveny oprsze 1 - stévajici HUP
z provozu a demontovany. Vlevo od osy potrubi DN
100 je vedena vétev DN 50 a DN 40 slouZici k dopojeni stdvajicich plynovych zaFi¢t
osazenych na zapadni obvodové sténé. Zaroven je na jednu z téchto vétvi napojen
stavajici plynovy kondenzacni kotel slouzici pro vytapéni zapadniho zdéného pfistavku.
Tyto vétve budou v ramci Upravy plynofikace zachovany a budou na né dopojeny nové
tmavé plynové infrazarice.

Vétev DN 100 je zavedena do skladu hotovych vyrobkl, kde je rozvétvena na dvé
samostatné vétve. Vétev DN 50, ktera slouzi k distribuci plynu pro 3 stavajici plynové
zafiCe osazené na obvodové sténé vyrobni haly III a 2 zafrice osazené pod stropem
skladu hotovych vyrobkl. Druhd vétev, DN 80, slouZi k distribuci plynu pro 9 kusl
stavajicich zati¢d ve vyrobni hale III a 3 kusy zaFi¢t ve skladu hotovych vyrobk{ a pro
plynovy kotel osazeny ve vychodnim zdéném pristavku. Obé tyto vétve budou zachovany
a budou na né dopojeny nové tmavé zarice.

Vytdpéni stavajicich vyrobnich prostorl je Fedeno salavymi plynovymi topidly
zavésenymi po obvodu na nosné ocelové konstrukci hal a na strop skladu hotovych



Adameg, s.r.o0.,

Komenského 42/1
561 51 Letohrad Tel.: +420 608 878 955
ICO: 274 82 456 E-mail: adamec.projekce@email.cz

vyrobkl. VSechny tyto zafice budou v rdmci Upravy plynofikace demontovany a
nahrazeny Uspornéjsimi tmavymi plynovymi infrazari¢i osazenymi na strop vyrobnich hal
a skladu hotovych vyrobk{. Vytdpéni zdpadniho a vychodniho zdé&ného pfistavku je
feSeno samostatné teplovodnimi otopnymi télesy umisténymi pod okny jednotlivych
mistnosti. Jako zdroj tepla pro zapadni a vychodni pristavek slouzi plynové kotle,
umisténé v jednotlivych pfistavcich.

B.2 Novy stav
Uprava mériciho mista

Stavajici pfirubovy kulovy uzavér osazeny na vstupnim potrubi DN 80 slouzZici jako
hlavni uzavér plynu (HUP) bude demontovan. Potrubi bude pred vstupem do objektu
rozfiznuto a bude osazena ,plynomérovd smycka". Bude provedeno ocelové potrubi DN
80 na kterém budou osazeny 2 kulové mezipfirubové kohouty DN 80 PN16 a bude osazen
novy plynomér BK-G65 (Q 0,65 - 100 m3/hod) s pfirubovym pfipojenim DN 80.
Plynomér bude vybaven Absolut encoderem s rozhranim M-BUS, ktery bude dalkové
prenaset pfimo stav Ciselniku plynoméru. ,Plynomérova smycka" bude napojena na
ponechanou pfirubu a za plynomérem navarena na ponechané odfiznuté potrubi DN 80.
Kulovy mezipfirubovy kohout pfed plynomérem bude slouzit jako hlavni uzavér plynu
(HUP) pro vyrobni haly I, II a III.

Uprava vnitinich rozvodt OPZ

VSechny stavajici plynové zafriCe budou demontovany. Stavajici kulové kohouty
pred zafi¢ema budou uzavieny a na volném konci po demontaZi zafi¢d opatieny tésnou
zatkou. Zaroven budou v halach I a II demontovany vétve plynového potrubi vedené po
vychodni obvodové sténé. Na zacatku téchto vétvi jsou ve vyrobni hale II osazeny kulové
kohouty DN 40, které budou uzavieny a po demontazi potrubi opatfeny na volném konci
zatkou. Potrubi pro plynové zafi¢e ve skladu hotovych vyrobkd bude rozfiznuto a volny
konec po demontazi bude zavaren.

Ve vyrobnich haldch I, II, III a skladu hotovych vyrobkd budou osazeny nové
plynové infrazafi¢e s plynulou modulaci o jmenovitém tepelném prikonu 15 kW a 39 kW
(naptiklad zafi¢e typu calorSchwank D ../M U). Rozmisténi zafi¢d je patrné z vykresové
Casti projektové dokumentace. Plynové potrubi DN 25 (20) pro jednotlivé zafice bude
provedeno odbockou ze stavajiciho potrubi vedeného po obvodu vyrobnich hal. Pred
kazdym plynovym zaficem bude na potrubi osazen kulovy kohout DN 20 (R 3/4"), resp.
DN 15 (R 1/2“) pro zafi¢e s vykonem 15 kW. Odkoufeni zafi¢d a privod vzduchu pro
spalovani bude reSen koncentrickym potrubim vyvedenym stfechou objektu do vnéjsiho
prostiedi.

Délka a dimenze jednotlivych potrubi a jejich trasy jsou patrny z vykresové casti
projektové dokumentace.

B.3 Zemni prace

Nebudou provadény.

B.4 Montazni prace

Montazni prace musi byt provadény v souladu s technickymi pravidly TPG 702 01,
TPG 702 04, TPG 704 01, TPG 921 01, TPG 934 01, TPG 609 01, TPG 905 01 a
»~Zasadami pro vystavbu, rekonstrukci a opravy mistnich siti* z 1. 7. 2011, CSN EN 12007

- 1a?5 (38 6413), CSN 73 6005, CSN EN 12279, CSN EN 12327 a norem souvisejicich a
v souladu s bezpecnostnimi predpisy.
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O pribé&hu montéaznich praci musi byt veden stavebné - montazni denik ve smyslu
vyhl. ¢. 499/2006 Sb.

B.5 Trubni material - vnitFni potrubi

Vnitini plynovodni potrubi OPZ bude vedeno na konzolach nebo uchyceno v
tfmenech nebo jinych vhodnych upevniovacich prvcich. Ty budou z materialu tf. reakce
na ohen Al nebo A2, mimo vystylek objimek. Potrubi bude upeviiovano zejména u
ohybl, uzadvérd, pred spotrebi¢i apod. Doporudené vzdalenosti uchyceni u ocelovych
potrubi DN 25 je 2,3 m. Na vnitfni potrubi budou pouzity trubky ocelové z materialu se
zarucenou svafritelnosti podle CSN 42 0142, CSN 42 0152, CSN EN ISO 3138 a CSN 42
57 10.

PFipadné budou na vnitfni potrubi pouZity trubky médéné podle CSN EN 1057 a TD
700 01, spojované kapilarnim pajenim nebo lisovanim. Tvarovky pro médéné potrubi
budou v pfipadé kapilarniho pajeni provedeny dle CSN EN 1254-1, v pfipadé lisovanych
spoju dle prEN 1254-7.

. Dopojeni na kotel mlze byt provedeno z trubek vinovkovych z korozivzdorné oceli
dle CSN EN 15266.

Jednotlivé Casti potrubi se budou spojovat prednostné nerozebiratelnymi spoji, a to
u médénych trub kapilarnim pajenim nebo lisovanim a u ocelovych svafovanim.
Rozebiratelné spoje budou pouzity pouze u pfipojeni armatur, plynoméru a spotfebicu.
Rozebiratelné spoje musi byt umistény ve vétranych a pfistupnych prostorach. Tésnici
prostfedky musi splfiovat CSN EN 751-1 aZ 3. Pro tésnéni zavitovych spojd konopim je
zakazano pouzivat fermez.

PFi spojovani potrubi je nutno dbat, aby na Castech smontovaného plynovodu
nevzniklo pnuti nebo mechanické namahani. Pfi ohybani trubek nesmi dojit k deformaci
jejich kruhového profilu a ke zmen&eni jejich vnitiniho prifezu.

Potrubi bude uloZzeno min. 20 mm nad podlahou a 20 mm od stén. Vzdalenost
povrchl vedeni ostatnich instalaci musi byt rovnéZ alespofi 20 mm a to jak v ptipadé
soubé&hl, tak kfiZzeni. Potrubi bude uloZeno ve spadu 0,2% ve sméru k piipojce nebo
spotFebic¢im.

Prdméry potrubi jsou patrny z vykresové dokumentace. Spadovani potrubi bude
provedeno ke spotfebici nebo pfipojce.

PFi vedeni vnitfniho potrubi pod omitkou musi byt spinény tyto podminky:

a) plynovod nebude uloZzen do agresivniho materidlu ani zabetonovan v monolitické
konstrukci,

b) na ¢asti plynovodu pod omitkou nebudou armatury a rozebiratelné spoje. Jeli tyto
spoje nutné pouzit, musi byt pfistupné pro kontrolu stavu a tésnosti, kromé

rozebiratelného vstupniho spoje armatury pouzit, musi byt pfistupné pro
kontrolu stavu a tésnosti, kromé rozebiratelného vstupniho spoje pozarni
armatury,

c) drazky v cihlach a tvarnicich majici otvory nebo dutiny, popf. velkou poréznost
umoznujici vedeni plynu pfi jeho Uniku, musi byt pfed montazi plynu vymitany
nebo musi byt potrubi ulozeno do chranicky.

Prostup plynovodu vnéjsi obvodovou zdi:

Plynovod prostupujici obvodovou zdi bude i v &asti navazujici na potrubi ulozené
pod omitkou uloZzen do chrani¢cky s pfesahem na Casti potrubi vyusténého do volného
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prostoru. Chrani¢ku mize nahrazovat integrovand prichodka nebo pfechodovy spoj PE
Ocel s ochrannym plastém.

Prostup musi dale splfiovat:

a) musi byt zabranéno pronikani plynu a vlhkosti okolo potrubi do budovy, pouzivat
tésnéni zdicich materidlu je zakazano,
b) nesmi byt narusena staticka funkce zdi a budovy

c) chrani¢ka musi byt s plynotésného materialu odolného proti korozi nebo musi byt
opatfena vhodnou pasivni protikorozni ochranou,

d) chrani¢ka musi byt zabudovana pevné a tésné do zdi, musi presahovat na kazdém
konci nejméné 10mm a musi mit dostatecnou dimenzi (vzdalenost mezi povrchy
potrubi a chranicky musi byt min 10 mm s ohledem na mozné radialni posuny
plynovodu nebo obvodové zdi,

e) plynovod musi byt v chrani¢ce uloZzen soustfedéné. Plynovod a chranicka musi byt
opatfeny pasivni ochranou proti korozi srovnatelné kvality, jako pasivni ochrana
vnéjsiho plynovodu nebo musi byt zhotoveny z materidlu odolného korozi. Na
¢asti domovniho plynovodu v chrani¢ce nesmi byt rozebiratelny spoj.

Prostup sténou, podlahou, stropem v interiéru:

Potrubi musi byt uloZzeno do chranicky nebo ochranné trubky utésnéné proti
vniknuti necistot, popfipadé vody a uniku plynu, druhé celo utésnéné neni. V pripadé
prostupd plynovodu pozarné délicimi konstrukcemi se chrani¢ky a ochranné trubky
ut&shuji z obou stran pomoci manzet, tmeld a jinych vyrobkd, jejichz pozadovand pozarni
odolnost je urCena odolnosti pozarné délici konstrukce (za postacujici se pozaduje
odolnost do 90 minut.

Na casti plynovodu uloZzeného v chrani¢ce nebo ochr. trubce nesmi byt rozebiratelné
M Ve r . r . r .. r e v s 7 .0
spoje a smi byt instalovan jen nutny minimalni pocet nerozebiratelnych spoju.

Pfed provedenim natérl bude provedena tlakovd zkougka. Ochranny natér na
potrubi vedeném na povrchu bude opatfen v celé délce natérem zluté barvy nebo ve
vhodnych mistech zlutymi, 20 mm Sirokymi pruhy dle CSN 13 0072.

Prostup plynovodu vnéjsi sténou bude proveden v souladu s TPG 704 01 ¢l. 5.3.

Pfed a za plynomérem a pred kotlem budou osazeny uzaviraci armatury -
pInopriichodné kulové kohouty. Pro tésnéni zavitovych spojt bude uZito tésnéni pryzové
odolné v(d¢i plsobeni plynu a vyhovujici dle CSN EN 751 - 1,2,3 (02 9285) a dale musi
vyhovovat TPG 942 01.

Vedeni plynovodu v podlaze musi spliiovat nasledujici pozadavky:

a) plynovod je veden tak, aby byl co nejkratsi;

b) plynovod je uloZzen pod povrchovou vrstvou podlahy a krocejovou nebo tepelnou
izolaci tak, aby nebyl vystaven mechanickému namahani pfi zatizeni povrchové
vrstvy podlahy, a pfipadny duty prostor okolo plynovodu je zasypan piskem nebo
zalit po celém obvodu nejméné 20 mm vrstvou hmoty zabranujici korozi; pfi
zasypani piskem musi byt zabranéno priniku plynu nekontrolovatelnym zplsobem
do ostatnich prostor a kanalek musi byt propojen s prostorem, kde je moZzno
provadét kontrolu tésnosti

c) trubky jsou opatfeny zvysSenou ochranou proti korozi (tfivrstvy natér, asfaltova
nebo plastova izolace atp.);
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d) na casti plynovodu v podlaze nesmi byt armatury, rozebiratelné spoje a smi byt
instalovan jen minimalni pocet nerozebiratelnych spojl;

e) plynovod neni uloZen v agresivnim materidlu zplsobujicim korozi nebo degradaci
potrubi (viz téz TPG 700 01);

f) wvzdalenost plynovodu od ostatnich vedeni (potrubi) ulozenych v podlaze je pfi
soubéhu nejméné 20 mm a pfi kfizeni nejméné 10 mm a nedochazi ke styku
plynovodu s ostatnimi vedenimi v podlaze;

g) v kanalku, ve kterém je veden plynovod, nesmi byt uloZzena jina vedeni;

h) po skonceni montaze bude zamérena a schematicky zakreslena poloha plynovodu,
doporucuje se pouzit fotodokumentaci o ulozeni plynovodu;

v pfipadé vedeni v kanalku musi byt okolo plynovodu vrstva pisku nebo musi byt
zalit vrstvou materialu zabranujici korozi o tloustce nejméné 20 mm po celém obvodu.

C. HUP a plynomér

Pred vstupem do objektu bude na stavajici potrubi ocel DN 80 osazen novy
plynomér BK-G65 (Q 0,65 — 100 m3/hod) s pfirubovym pfipojenim DN 80. Plynomér
bude vybaven Absolut encoderem s rozhranim M-BUS, ktery bude dalkové prenaset
primo stav ciselniku plynoméru. ,Plynomérova smycka" bude napojena na ponechanou
pfirubu a za plynomérem navarena na ponechané odfiznuté potrubi DN 80.

Pfred a za plynomérem bude proveden rovny Usek potrubi min. 3x DN pred
plynomérem a 2x DN za plynomérem.

Pfed a za plynomérem bude osazen mezipfirubovy kulovy kohout DN 80. Kulovy
mezipfirubovy kohout pfed plynomérem bude slouzit jako hlavni uzavér plynu (HUP) pro
vyrobni haly I, II a III.

Plynomér bude umistén v nové skfini z ocelového plechu tl. min. 1,5 mm, atyp
provedeni s vnitfnimi rozméry min. 1500 x 1000 x 500 mm (S x v x h). Skfin bude
vybavena dvifky s neuzaviratelnymi vétracimi otvory ve spodni a horni Casti dvirek
(velikost otvorl se nepredepisuje). Povrchovd Uprava bude sk¥finé bude komaxitovym
nastrikem nebo antikoroznim natérem.

Potrubi DN 80 bude uloZeno na ocelové podpéry kotvené do obvodové zdi.

HUP a pristup k nému musi byt oznacen dle ISO 3864-1 a dale musi byt oznacen
tabulkou dle TPG 700 24.

D. Privod spalovaciho vzduchu a odvod spalin

E.1 Privod spalovaciho vzduchu

Plynové infrazarice

Nové plynové tmavé infrazafice jsou navrzeny v provedeni s uzavienou spalovaci
komorou (v provedeni C) v souladu s TPG 704 01 ¢l. 9.4. Plynové infrazafiCe nasavaji

spalovaci vzduch z venkovniho prostoru pomoci koncentrického potrubi ¢ 100/150 mm a
z hlediska objemu vzduchu v mistnosti a vétrani nemaji pro instalaci zddna omezeni.

E.2 Odvod spalin

Vyusténi ocltahfl spalin od plynovych infrazafi€cd musi byt provedeno v souladu
s TPG 941 02 ,Redeni odtahd spalin od spotfebi¢l na plynnd paliva®, TPG 800 01

7
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,VyUsténi odtahd spalin od spotfebi¢l na plynna paliva na venkovni zdi®, CSN 73 4201
,Kominy a koufovody - navrhovani, provadéni a pFipojovani spotiebi¢d palivt a CSN EN
13384-1 ,Kominy - tepelné technické a hydraulické vypoctové metody".

Ve

Plynové infrazarice

Plynové zaric¢e jsou navrzeny v provedeni s koncentrickym odkourenim @ 100/150
mm s potrubim g 100 mm vyvedenym nad stfechu vyrobnich hal do venkovniho prostoru
a privodem vzduchu z nadstfesniho prostoru mimo odkoureni.

E. Elektroinstalace a elektrické kryti

y Plynovod musi byt uzemnén dle CSN EN 62305 1-4 a spoje vodivé propojeny dle
CSN 33 2030 dle CSN 13 0072. Ochrana pred nebezpecnym dotykem bude provedena
nulovanim.

Ve

Plynové infrazarice

Navrzené plynové infrazarice maji kryti elektrické ¢asti IP 20, pro dané mistnosti
vyhovi.

Plynové zarice budou vybaveny modulovatelnym regulatorem s ovladacim boxem -
komunika¢nim modulem. Ovladaci box (soucast MaR, neni predmétem této projektové
dokumentace) bude napojen na tfizilovy pfivod 230 V AC, 50 Hz, N, PE. Elektroinstalaci,
propojeni modulovatelného regulatoru s ovldadacim boxem a servis elektrické Casti
plynovych zafi¢d musi provddét osoba s odbornou elektrotechnickou kvalifikaci dle vyhl.
¢. 50/1978 Sb.

F. Plynové spotirebice

Umisténi plynovych spotiebiél je patrné z vykresové &asti projektové dokumentace.
Spotrebice musi byt schvaleny do provozu dle nafizeni vlady ¢. 22/2002 Sb. Montaz
provede kvalifikovana odborna firma v souladu s pokyny uvedenymi v navodu k montazi,
obsluze a udrzbé od vyrobce spotiebic¢e. Po montdzi je nutno provést uvedeni do provozu
a zaskoleni obsluhy. Plynovy spotfebi¢ je nutno udrzovat v Ffadném technickém stavu,
provadét pravidelné prohlidku opravnénou firmou a pfi poruSe neprodlené zajistit opravu
odbornou firmou.

MontaZ musi byt provedena v souladu s platnymi normami a predpisy - viz CSN EN
1775 (38 6441), CSN 332000 -7 -701, CSN 06 1008 a CSN 38 64 60.

Mistnosti, v nichZ budou spotfebi¢e umistény musi byt dle CSN 33 2000 - 3
prostiedi obycejné zakladni chranéné pred mrazem s okolni teplotou vzduchu v rozsahu
+ 5 °C do + 35 °C s relativni vlhkosti do 80%. Vedle a nad kotlem musi byt min. 200
mm a pred kotlem 1 m mista pro montaz a opravy.

Plynové spotrebice jsou uréeny k provozu na zemni plyn o vyhrevnosti od 9 do 10,5
kWh/m?* a pfipojovacim pretlaku v rozvodné siti:

- Plynové zafrice: 15 - 60 mBar
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Tabulka plynovych spotiebi¢d (véetné stavajicich):

Typ 8 | Max. spotfeba | m’/rok | Max. kW | MWh/rok
g m3/hod
Stavajici kondenzacni kotel
Junkers ZSBR 28-3 ... 1 2,80 7 000 26,6 70
Stavajici kondenzacni kotel
Junkers ZBR 42-3 ... 1 4,20 9 000 40,1 90
Infrazaric¢ 39 kW (napfr.
calorSchwank D 40/M U) 15 15x3,91 15x 39,0
90 000 900
Infrazaric¢ 15 kW (napf.
calorSchwank D 15/M U) > 5x 1,50 5x 15,0
Celkem 22 73,15 106 000 726,7 1 060

Ochranny tepelny stit mostovych jerabt

Pro zabranéni odrazu tepla od mostovych jefabl zpét do zafi¢e a zaroveh pro

s s v . s P4 v O . v v s 4 s s

ochrannu osalané casti mostoveho jerabu v dobé prujezdu, pripadné kratkodobého stani

pod zaficem bude na mostové jefaby instalovan dodate¢ny ochranny tepelny Stit o
rozméru 2,0 x 9,0 m.

Horni povrch tepelného stitu bude tvofit vysokoteplotni mineralni izolace tl. 30 mm
(provozni teplota = 700 °C), ktera nesmi byt z vrchni strany zakryta, tj. musi byt
viditelna!

Cést jerdbu osaland zaficem nesmi prekrodit 40 °C.
Provozovatel jefabu musi Za]IStIt aby Jerab zUstal stat pod salavym| topnym| telesy

pouze kratké obdobi, prlpadne neni-li to z duvodu operaénich procesi mozné, musi byt
zaru¢eno automatické vypinani salavych zafi¢d v dobé&, kdy pod nimi jefdb stoji.

Pro ochranny kryt na jefab bude zpracovana vyrobni dokumentace
dodavatelem ochrannych kryti! Provedeni krytd musi byt odsouhlaseno
provozovatelem jefabu, tj. investorem!

Kromé instalace tepelného krytu na jefdb je nutno v navodech k jefdbu a v
provoznim predpisu stanovit parkovaci polohy jefdbu tak, aby jeradb v zadném pripadé
nebyl dlouhodobé odstaveny pro zaricem. Parkovaci polohy budou stanoveny v mistech
mezi jednotlivymi zafici.

Tmavé plynové infrazarice

V halach budou osazeny tmavé plynové infrazafiCe typu U s pretlakovym horakem
s plynule modulovanym vykonem s izolaci reflektoru z keramického silikatu.

Pfikon 39 kW - salava ucinnost 66,3% sezoénni Ucinnost dle ErP 2018 84,5%;

Pfikon 15 kW - salava ucinnost 65,3% sezonni ucinnost dle ErP 2018 84,5%;

Deklarované hodnoty spalin: CO, = 0,215 kg/kWh, CO = 0 - 31 mg/kWh, NO,=
130 - 149 mg/kWh. Hladina akustického tlaku L, = 46 dB(A).
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6 teplotnich zon - samostatné ovladané pomoci regulace pro salavé vytapéni s
plynule modulovanym vykonem, regulace s dotykovym displejem s integrovanym
vystupem nadfazené regulace ModBus RS 485 a LAN. Regulace jednotlivych zén v teploté
a c¢ase, nastaveni rezimu den/noc a ochrana proti zamrznuti. Rezim nastaveni dovolené 6
period, vstupy pro vnitfni c¢idla, venkovni cidla, snimac vlhkosti, jefrabové odpojovace,
vstup pozarniho poplachu Ethernet, automatické nastaveni zimniho a letniho casu,
uklddani provoznich dat systému pro vytapéni pro rok provozu. Chybova hladeni zaFicu
prostfednictvim ModBus komunikace mezi zari¢i a regulaci. Stupen kryti regulace IP 65
(ochrana proti prachu a stfikajici vodé). Pfipojovaci napéti regulace 230V/50Hz, N,PE dle
EN 50082-2. Maximalni zatizeni regulace 6,3A induktivni. Zabezpeceni manipulace s
regulaci neopravnénym osobam pomoci vstupnich hesel ve dvou Urovnich, Uroven
obsluha a Uroven administrator. Médium - zemni plyn H, pfipojovaci tlak plynu v rozsahu
(1,5 - 6 kPa), plynové pfipojeni zafi¢d flexi hadici o délce 800mm s KK a tepelnou
pojistkou.

Graf vyvoje teplot pod zafici calorSchwank (uvedeno jako priklad):

Schwank
tmax. oberfiache UNtErhalb Strahler- umbegung20¢c 7%
140 I I I I
130 —calorschwank D 15/20U/L | |
120 \ N —calorSchwank D 30U/L |

110 \\ \\ —calorSchwank D 40U/L 80LL ||
\

100 \\ calorSchwank D 50U/L 100LL -

90 \\ \ calorSchwank D 60U/L 120LL -

Temperatur [°C]

80 \\\ |
60 ~\‘ s
" i\ e
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

Abstand [cm]

G. Pozarni bezpecnost

Redeni pozarni bezpecnosti plynovodt, kterymi je dopravovan zemni plyn, se musi
v prvni fadé zamérit na zvySeni bezpecnosti vlastniho provozu. Je nutno predchazet
havarijnim stavim provad&nim preventivnich prohlidek zafizeni. Shledané zavady musi
byt ihned odstranény.

Instalovat a provozovat se smi pouze tepelna zafizeni, kterd byla schvdlena z
hlediska pozarni bezpecnosti. Pfi instalaci a provozovani tepelného zafizeni je nutné se
fidit navodem vyrobce, predmétovymi normami na pfislusné tepelné zafizeni a
pozadavky CSN 06 1008.

Na spotfebi¢ a do vzdalenosti mensi, nez je jeho bezpecna vzdalenost nesméji byt
pokladany predméty z hoflavych hmot (min. vzdalenost spotrebi¢e od hoflavych hmot je
ve sméru hlavniho sani 50 mm a v ostatnim sméru 10 mm).
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Pozarni technické hodnoty zemniho plynu:

- hutnost (vzduch = 1,0): 0,717 - 0,840
- bod vzniceni: 537 °C

- dolni mez vybusnosti: 4 % objemu

- horni mez vybusnosti: 14,8 % objemu
- vyhfevnost: 38,1 MJ/m?

- hasebni latka: voda, prasek

Dokumentace je zpracovana dle pfisluénych CSN, které svymi pozadavky na volbu
trasy a technickymi pozadavky na materidly, zkougky materidlG a zkougky smontovaného
potrubi zarucuji pozarni bezpecnost projektovaného zafizeni.

H. Zkousky plynovodu

VSechna nova plynovodni potrubi a stavajici plynovody, u nichz bylo provedeno
odplynéni a/nebo vymeéna Casti potrubi nebo jeho soudasti musi byt pfed zprovoznénim
podrobeno tlakové zkousce, aby se dokazala celistvost, plynotésnost a provozuschopnost
potrubi.

Pred provedenim natérl a zakrytim pod omitkou bude provedena zkougka dle CSN
EN 1775 ¢l. 6. a to zkouska pevnosti (¢l. 6.5) a tésnosti (¢l. 6.6). Zkouska pevnosti
se provadi jako prvni, pokud se obé zkousky neprovadéji soucasné.

Pred zkouskou se musi tésné uzavrit vSechny konce potrubi. Tyto uzaviraci prvky
musi odolavat zkuSebnimu tlaku. V pfipadé potfeby se musi od zkouseného plynovodu
plynotésné oddélit spotrebice. Na zkouSeném plynovodu nesméji byt provadény zadné
prace, které by mohly ovlivnit pribé&h nebo vysledek zkousky. Povoleno je pouze
dotahovani spojl, uzaviracich zatek apod.

Zkouska se provadi pred natérem nebo zaizolovanim plynovodu a jeho zakrytim
pod omitku (vyjimkou jsou stavajici plynovody opatfené natérem, popf. zakryté, casti
plynovodu opatfené tovarni izolaci, prostupujici chranickami, ochrannymi trubkami nebo
ulozené na jinych nepfistupnych mistech a prefabrikované plynovody v bytovych a
instala¢nich jadrech, které jsou vyzkousSeny a opatfeny ochrannym natérem jiz od
vyrobce - viz CSN 74 7110). Vné&jéi plynovod v zemi mdZe byt zasypan, s vyjimkou
armatur a rozebiratelnych spoju.

Zvysovani tlaku pfi zkousce musi byt pozvolné a plynulé. Kontrola tlaku pfi
zkouskach se provadi kontrolnimi méfidly tlaku, jejichz citlivost a méfici rozsah
odpovidaji mé&fenym tlakim. PouZiva se bud’ vodni tlakomé&r (U trubice), deforma&ni nebo
digitalni tlakomér tfidy presnosti 1,6 % v rozsahu takovém, aby predpokladany méreny
tlak byl ve 2/3 rozsahu stupnice tlakoméru.

V pripadé negativniho vysledku zkousek je nutno vyhledat netésnosti vhodnym
zplsobem, napf. p&notvornymi prostiedky. Vadné &asti se bud’ vyméni, nebo opravi. Po
odstranéni netésnosti se musi zkouska opakovat, dokud neni UspéSna. Vadné spary je
nutno opravit vybrousenim, pfevarfenim nebo vyfiznutim svarového spoje a novym
zavarenim. Uniky na zavitovych, piirubovych a podobnych spojich se odstrafiuji
dotazenim spoje nebo pretésnénim. Vadné soucasti, napf. porézni trubky, tvarovky,
armatury apod. je nutno vyménit. Vady trubek se nesmi opravovat svarovanim.

O Uspésnych zkouskach pevnosti a tésnosti vyhotovi osoba povéfena - revizni
technik, ktery zkousku provedl|, protokol - viz Pfiloha 6 TPG 704 01. Nazev organizace,
jméno a prijmeni revizniho technika musi byt uvedeny v nezkracené podobé&, uvadi se téz
evidencni Cisla opravnéni a osvédceni.
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Zkouska pevnosti

Zkouska pevnosti bude provadéna na dokonceném plynovodu zkusebnim pretlakem
nejméné 100 kPa. Jako zkusSebni médium lze pouzit vzduch nebo inertni plyn. Zkouska
musi byt provadéna pred zkouskou tésnosti, pokud se obé zkousky neprovadi soucasné.
Soucasné zkousky pevnosti a tésnosti Ize provést, pricemz dobu pro vyrovnavani teplot
dle ¢l. 6.1.3.5 je mozné vyuzit na zkousku pevnosti.

VSechny soudasti plynovodu, jako jsou regulatory tlaku plynu, plynoméry, uzavéry,
spotfebi¢e apod., které nejsou konstruovany na zkusebni tlak budou pred zkouskou
pevnosti odpojeny nebo oddéleny a plynovod bude ve stavu dle ¢l. 6.1.5. V tomto
pripadé budou prislusné ¢ast plynovodu nahrazeny trubkou nebo se ¢ast plynovodu pred
a za odstranénym dilem tésné uzaviou, zajisti a zkousSeji samostatné.

Plynovod se ponecha pod zkusebnim tlakem po dobu nutnou ke zkousSeni, zda na
plynovodu nebo jeho ¢astech nevzniknou mechanické poskozeni, nejméné vSak 15 minut.
Zkouska pevnosti je Uspésna, pokud v dobé jejiho trvani nedoslo k zjevnému
mechanickému poskozeni plynovodu nebo jeho Casti a nedochazi k uniku zkusebniho
média.

Zkouska tésnosti

Zkouska tésnosti bude provadéna na jednotlivych pripojkach na dokonceném
plynovodu zkusSebnim pretlakem 1,5 MOP (MOP - nejvyssi provozni tlak), nejméné vsak
5,0 kPa. Jako zkuSebni médium lze pouzit vzduch nebo inertni plyn. Pokud neni ucelné
pouziti téchto zkusebnich médii, smi se pouzit rozvadény plyn za provozniho tlaku.
Zkouska bude provadéna po zkousSce pevnosti nebo bude zkouska pevnosti tésnosti
provadéna zaroven.

Zkouska tésnosti miZe byt zahdjena aZ po ustdleni teploty zkou$eného média tj.
min. 15 minut. Doba trvani zkousky je v pfipadé pouZiti tlakoméru tfidy presnosti 0,6 %
a U-tlakoméru:

a) 15 minut u plynovodd o vnitfnim geometrickém objemu do 50 | a nejvys&im
provoznim tlaku do 5 kPa vcletné;

b) 30 minut u plynovodl o vnitfnim geometrickém objemu nad 50 | a nejvy&$im
provoznim tlaku do 5 kPa vcetné;

c) 30 minut u plynovod{ o nejvy$sim provoznim tlaku nad 5 kPa
Prodlouzeni doby trvani zkousky:

a) nad 300 | vnitfniho geometrického objemu se na kazdych zapocatych 100 |
prodluzuje doba trvani zkousky o 5 minut;

b) v pfipadé pouZiti tlakomérd s horéi tfidou presnosti se vy&e uvedené doby trvani
zkousky tésnosti prodluzuji nasledovné:

- pti pouziti tlakomérd s t¥idou presnosti nad 0,6 % do 1,0 % véetné: 2x
- pti pouziti tlakomért s tfidou presnosti nad 1,0 % do 1,6 % vietné: 3x

Piedpokladana doba trvani zkousky tésnosti je v tomto pFipadé 30 minut
pro plynovod o vnitFnim geometrickém objemu 200 | a nejvyssim provoznim
tlaku do 5 kPa vcetné pfi pouziti tlakomeéru s tiFidou presnosti do 0,6 %.

PFesnou dobu trvani zkousky urci odpovédna osoba, revizni technik PZ, na zakladé
skute¢ného objemu zkousSeného potrubi.

Plynovod je povaZzovén za té&sny, pokud v prib&hu zkoudky nedojde k poklesu
zkouseného tlaku nebo pokud lze zjistény rozdil mezi hodnotami zkouseného tlaku na
pocatku a konci zkousky zcela prokazatelné pfricist zménam teploty zkouSeného média
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nebo atmosférickému tlaku okolni teploty prib&hu zkoudky. Pfi pochybnostech je nutno
zkousku opakovat. V pripadé rozdilnych teplot okoli na zacatku konci zkousky se pak
prepocte podle rovnice:

T,
p, = T_'(P1+p2)_ Pa
1

kde: p; je pretlak v kPa pri teploté T1 [K] na zacatku zkousky,
p, je pretlak v kPa pfi teploté T2 [K] na konci zkousky,
pa je atmosféricky tlak v kPa

V pripadé, ze naméreny vysledek tlaku neodpovida vypoctenému, je nutno vzdy
provést kontrolu té&snosti vdech svarovych a rozebiratelnych spojd pé&notvornym
prostfredkem nebo vhodnym detektorem.

V pripadé, Zze je zkouska nelUspésna, je nutno po odstranéni zjisténych
zavad, které jsou pFi¢inou netésnosti zkousku opakovat!

I. Bezpecnostni opatreni

- Plynomér bude umistén ve vétratelném prostoru
- Instalace plynoméru bude opatifena rozpérkou s vodivym pfemosténim

- Plynovod bude uzemnén dle v(fSN EN 62305 1-4 a spoje vodivé propojeny dle
CSN 33 2030, CSN 13 0072, CSN 34 1010

- Plynovod vedeny nosnou zdi bude v chranicce
- Na plynovod nesmi byt pouzit pozinkovany material

- Pfed zapocetim pripadnych zemnich praci je nutno si vyzadat souhlas spravcd
dotéenych podzemnich siti

Instalaci miiZze provést pouze opravnéna firma a musi na ni byt zpracovana
revizni zprava v souladu s €SN. Uvedeni vnitiniho plynovodu do provozu
provede povéiena osoba v souladu s €SN EN 1775 ¢&l. 7. Uvedeni spoti¥ebica do
provozu provede osoba povéiena vyrobcem.

J. Dodrzovani obecnych pozadavkid na vystavbu

PFi vSech stavebnich pracich je nutno dodrzet pfislusna technolog. pravidla o stav.
pracich dle ustanoveni vyhlasky ¢. 268/2009 Sb., O technickych pozadavcich na stavby,
predpisy tykajici se bezpecnosti prace a technickych zafizeni a dbat o ochranu zdravi
0sob na stavenisti zejména vyhlasky €. 48/1982 Sb. ve znéni vyhlasky ¢. 324/1990 Sb. a
vyhl. €. 207/1991 Sb. a pfislusné technické normy.

Pfi provadéni stavby je nutno dodrzovat predpisy tykajici se bezpecnosti prace a
technickych zafizeni, zejména zdkon ¢. 309/2006 Sb. O zajisténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a na néj navazujici vyhlasky, zejména Narizeni
vlady ¢. 591/2006 Sb. O blizSich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich a dbat o ochranu zdravi osob na stavenisti a pfislusné
hygienické predpisy.

Mechanizace musi byt pfi vyjezdu na verejnou komunikaci radné ocisténa. Pripadné
znecisténi komunikace musi byt neprodlené odstranéno.
Stavba bude provadéna stavebnim podnikatelem, ktery pfi jeji realizaci zabezpeci

odborné vedeni stavby stavbyvedoucim. Stavbyvedouci je pak podle § 153 odst. 1
stavebniho zakona povinen Fidit provadéni stavby a mimo jiné zajistit dodrzovani
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povinnosti k ochrané Zivota, zdravi a bezpecCnosti prace vyplyvajici ze zakona C.
309/2006 Sb. O zajisténi dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, a
narizeni vlady 591/2006 Sb. O blizsich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich. Povinnost zajiSténi ochrany zdravi a bezpecnosti
pracovnik( tedy vyplyva pfimo ze zdkona a tato povinnost je uloZena stavbyvedoucimu,
resp. zhotoviteli stavby. Pfed zahdjenim stavby, po vybéru jejiho dodavatele, bude
stavebnikem zadano zpracovani planu bezpecnosti prace, ze kterého vyplyne mimo jiné i
nutnost pfitomnosti koordinatora bezpecnosti prace na stavbé.

K. Zaver

Pfed zahajenim vyroby nebo pfed objednanim prvkl je nutno provérit
jejich rozméry a podminky zabudovani dle skutecnosti na stavbé.

Vykresova dokumentace byla zpracovana v souladu s CSN EN 1775 a TPG 704 01 a
v souladu s dalsimi souvisejicimi predpisy.

Jakékoli zmé&ny projektu, zdmény materialQ, skladeb & detaild, podléhaji schvaleni
projektantem. Za zmény provadéné bez v&domi projektanta nebo proti jeho vili nenese
projektant zodpovédnost.

Zhotovitel je povinen zajistit, Zze veskeré materialy pouzivané pri vystavbé jsou
v souladu s projektovou dokumentaci, odpovidajicimi c¢eskymi normami a platnymi
vyhlaskami. Zhotovitel je rovnéZz povinen zajistit, ze vSechny importované materialy a
zafizeni maji platné Ceské certifikaty a zZe jsou v souladu s relevantnimi pfedpisy CSN a
zkuSebnimi pozadavky.
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